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L’inquinamento da oli e idrocarburi rappresenta una minaccia per 'ambiente e per la qualitA
delle acque. Senza un trattamento efficace, queste sostanze possono compromettere ecosistemi
acquatici e generare costi elevati per la bonifica.

Esistono diverse tecnologie per la loro separazione, dalle soluzioni piAl semplici a impianti
altamente specializzati.

Conoscere i metodi piAt efficaci e le normative vigenti aiuta a scegliere il migliore impianto di
disoleazione, garantendo efficienza e sostenibilitA .

PerchA© A" essenziale rimuovere oli e idrocarburi dalle
acque

La presenza di oli e idrocarburi nelle acque rappresenta un grave rischio per la??ambiente e la
salute pubblica. Queste sostanze possono formare pellicole superficiali che impediscono
la??0ssigenazione della??acqua, mettendo in pericolo la fauna acquatica e compromettendo gli
ecosistemi.

Negli impianti industriali e nei sistemi di drenaggio urbano, la??accumulo di residui oleosi puA2
causare intasamenti, corrosione e malfunzionamenti delle infrastrutture, aumentando i costi di
manutenzione.
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Dal punto di vista normativo, le leggi ambientali impongono limiti stringenti sullo scarico di acque
contaminate, con sanzioni per chi non rispetta gli standard di depurazione.

Un sistema di separazione efficiente permette di ridurre la??impatto ambientale, rispettare le
normative e ottimizzare i processi di trattamento delle acque.

Metodi di separazione: soluzioni tradizionali e innovative

La rimozione di oli e idrocarburi dalle acque A" un processo fondamentale per preservare
la??ambiente e garantire il rispetto delle normative vigenti.

Esistono diverse tecnologie di separazione, che si distinguono per efficienza, applicazioni e costi
operativi. Alcune soluzioni sono impiegate da decenni, mentre altre sfruttano tecnologie avanzate
per ottimizzare il trattamento e ridurre 1&??impatto ambientale.

Tecniche di separazione tradizionali

| metodi piA! consolidati si basano su principi fisici di separazione, sfruttando la differenza di
densitA tra acqua e sostanze oleose:

e Vasche di decantazione e disoleatori gravitazionali: sfruttano la naturale tendenza degli
oli a galleggiare, permettendo la separazione tramite un semplice processo di
sedimentazione. Sebbene siano soluzioni a basso costo e di facile manutenzione, risultano
meno efficaci nel trattare emulsioni o oli molto dispersi.

e Coalescenza: utilizza materiali filtranti che favoriscono l1a??aggregazione delle goccioline di
olio in particelle piAt grandi, facilitandone la rimozione. Questo metodo A" piAt efficiente
rispetto alla semplice decantazione e viene impiegato in molti impianti industriali.

e Filtri a carboni attivi: particolarmente efficaci per il trattamento di idrocarburi leggeri e
composti organici volatili, i carboni attivi assorbono gli inquinanti trattenendoli nei pori
della loro struttura.

Tecnologie innovative per una separazione avanzata

Con la??evoluzione del settore, sono stati sviluppati sistemi piA? performanti, in grado di trattare
anche le forme piAt complesse di contaminazione:

e Flottazione ad aria disciolta (DAF): un metodo avanzato che inietta microbolle da??aria
nella??acqua, facendo aderire gli oli e gli idrocarburi alle bolle per facilitarne la rimozione in
superficie. A? particolarmente efficace per rifiuti industriali e acque di scarico con alte
concentrazioni di contaminanti.

e Tecnologie a membrana: i filtri a ultrafiltrazione e nanofiltrazione separano le particelle
oleose con una precisione elevata, garantendo una??acqua trattata di alta qualitA . Sono
soluzioni ideali per settori che richiedono standard di purezza molto elevati.
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e Biorisanamento e trattamenti enzimatici: soluzioni innovative basate sulla??uso di
batteri e enzimi specializzati per degradare gli idrocarburi in composti non inquinanti.
Questa tecnologia A" sostenibile ed ecocompatibile, ma necessita di un controllo accurato
delle condizioni operative per garantire la massima efficacia.

Quale metodo scegliere?

La scelta del sistema di separazione dipende da fattori chiave come il tipo di contaminante, la
concentrazione di oli e idrocarburi, il volume da??acqua da trattare e i vincoli normativi. Le
soluzioni tradizionali restano valide per impianti con carichi moderati, mentre le tecnologie
avanzate offrono prestazioni superiori nei contesti piAl complessi.

Investire in un sistema efficiente non solo riduce 1&a??impatto ambientale, ma garantisce
maggiore efficienza operativa, minori costi di manutenzione e il rispetto delle normative
ambientali.

Impianti di trattamento: come scegliere quello giusto

La scelta di un impianto di trattamento per la separazione di oli e idrocarburi dalle acque
dipende da diversi fattori, tra cui il livello di contaminazione, il volume da??acqua da trattare e i
requisiti normativi.

Un sistema efficace deve garantire efficienza operativa, facilitA di manutenzione e
conformitA alle leggi ambientali, riducendo al minimo la??impatto ecologico e i costi di gestione.

1. Valutare il livello di contaminazione
Prima di scegliere un impianto, A" essenziale analizzare la composizione della??acqua da trattare:

¢ Oli liberi e idrocarburi flottanti: possono essere rimossi con disoleatori gravitazionali
o sistemi a coalescenza.

e Microgocce di olio e emulsioni stabili: richiedono tecnologie piAt avanzate come la
flottazione ad aria disciolta (DAF) o la filtrazione a membrana.

e Idrocarburi leggeri e composti organici volatili: spesso necessitano di filtri a carboni
attivi per una??efficace depurazione.

2. Scegliere la tecnologia piA? adatta
Ogni impianto offre vantaggi specifici in base al tipo di inquinante e al contesto di utilizzo:

¢ Disoleatori gravitazionali: ideali per la separazione di oli leggeri in acque con bassa
contaminazione.

« Disoleatori a coalescenza: piAt efficienti, grazie alla capacitA di aggregare le gocce
da??olio per facilitarne la rimozione.

e Flottazione ad aria disciolta (DAF): indicata per acque fortemente contaminate e processi
industriali.
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e Sistemi di ultrafiltrazione e nanofiltrazione: perfetti per ottenere una??acqua ad alta
purezza in settori con standard elevati.

e Biorisanamento: soluzione ecologica che sfrutta microrganismi ed enzimi per degradare
gli inquinanti.

3. Considerare la capacitA e i costi operativi

Un impianto deve essere dimensionato in base al flusso da??acqua da trattare e alla frequenza
da??uso:

e Piccole attivitA : possono affidarsi a sistemi gravitazionali o a coalescenza, che
richiedono bassa manutenzione.

¢ Industrie e impianti con alti volumi di scarico: necessitano di tecnologie avanzate come
DAF o filtrazione a membrana, piA! costose ma altamente efficaci.

e Contesti con vincoli ambientali stringenti: spesso devono integrare piAt sistemi per
garantire una depurazione completa.

4. Verificare la conformitA alle normative

Gli impianti devono rispettare le leggi nazionali e comunitarie sul trattamento delle acque reflue,
evitando sanzioni e danni ambientali. La scelta di un sistema certificato assicura il rispetto dei
limiti di scarico e semplifica le operazioni di monitoraggio e gestione.

Normative e vantaggi ambientali della depurazione

Il trattamento delle acque contaminate da oli e idrocarburi A" regolato da normative stringenti,
come la Direttiva Europea 2000/60/CE, che impone limiti precisi sugli scarichi industriali per
proteggere le risorse idriche.

Il mancato rispetto di queste regole puA2 comportare sanzioni economiche e blocchi operativi
per le aziende.

Oltre alla conformitA legale, la depurazione efficace offre vantaggi ambientali significativi:
previene la??inquinamento di fiumi e falde acquifere, tutela la fauna acquatica e riduce il consumo
di acqua attraverso il riutilizzo dei reflui trattati.

Adottare impianti efficienti significa migliorare la sostenibilitA aziendale, ridurre i costi di
gestione e valorizzare la??impegno ecologico, con impatti positivi anche sulla??immagine
aziendale.
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